Daha éince haarlanmig yada hig hazilanmamig yeni misteri igleri
igin planlama bélimindeki calisanlanmiz ile iletisime gegilir.
ambalaj konusunda anlasma yapilan is icin calismalara baslanr.

Grafik baldmimiizde biiylk bir titidikle verilen calismalar bicaga
gbre ayarlanr ayarlamalan yapildiktan sonra miisteriye gorseli
atilarak onayr beklenir. Onayi alinan isin montajiyapilarak kalibinin
alinmasi igin CTP makinesi génderilir.

Ploter makinemizde ambalajin tasanmi élgiilerine gére bicak TASARIM
cizimleri hazirlamir ve numunesi cilkartilir isin dlgilerini dodru

oldugu teget edililir ve ambalaji baskisiz tasanmm ortaya qiakrtilir

bigak izi grafik béliimiine atihr.

AMBALAJ CTP mekinesi gel I k dre h k igin bi

mekinesi gelen cahsma renk sayisina gére her renk icin bir
TASARIMI adet kalib olusturulur CMYK renkleri ve ekstra renkler olmak iizere
kag adet renk bulunuyorsa okadar kalib olusturuluyor kalplar
basilmak iizere ofset makinesine génderiliyor.

Bobin ebatlama makinemizde kadidin élciilerine gére bask igin REPRO
kagutlar hazirlarr ayan yapilan makine kag adet bask: yapilacak sa

kartonun grarmina ve boyutuna gére ebatlamasi yapilir ve kag adet

isteniyor ise kesilir

CTP Makikinesinde hazirlanmig kaliplar ofset makinesine baglarr
kagudh kesilen kartonlar makineye yerlestirilir renk ayan yapilan
ofset makinede &lgish alinmis kartonlann Gzerine baski islemi

yapilir.

» Talep edilen drtinlerin siparislerinin olusturulmas, |

* Gelecekte talep edilebilecek Griin veya hizmetlerin
belifenmesi,

* Meveut ve kullanlabilir durumda olan hammadde - ) -
= Ofset bak makineisnde basilmis olan isler swaman mak izere

ar mamul ve mamul stoklarnimn takibinin vapiimas, ;
Y yap ayarlanir kartonun Slgllerine gére ayarlanmiz dndile kartonlan BASKI
* Oretime verilmis olan acik emirler ile tedarikcilera sivama makinesinde lizerine esit ve dijzenli bir sekilde swamasi
verilmis clan acik siparislerin takibinin yapilmas, gergeklestirilir,

* Orunlerin kapasite miktarlannin analiz edilmesi,
(Oretim kaynaklannim kapasiteleri ve var olan is yikler

inin kontrolonon saglanmasi, Swvanmalan tamamlanan islenn bigak kaliplanna gdre kainmlan ve

kesimleri ayarlanir. ayan yapilan isler kesilir. yapistinlmak Gzere
+ Orbnlen olusturan malzemelerin gince listasi ve yapistirma makinesine ganderilir

miktarannin (brin adaclan) takibinin saglanmasi,

+ Orunler olusturan malzemelerin gincel listesi va
miktaranmin {Gran adaclan) takibinin sadlanmasi,
Oretim elemanlanmin (kalip, vb.) kapasiteleri ve
kullarlabilirlidinin analizinin yapilmasi,

Kesim makinesinden ¢ikan isler yapistirma makinesindeb0tin-
lugi olusturmak icin yapistinhr. yapistinirg isler kontrol edilir
her hangi bir yanhshk oldugu gériilen isler aynlip geri kalanlar
dikil mek Gizere dikim alanina génderilir.

el T———
Islatmamizde olusturdudumuz planlamalarile uzun
vadelive haftalk veya aylik olarak olugturulan kisa

vadeli planlamalar ile farkh Gretim streclerini, farkh » |sgiicil kapasitesine iliskin kisitlamalann
zamanlarda planlayip hazirlayabiliyoruz (vardiya adetleri, fazla mesai, vb.) kontrol edilmesi,
Kurumsal hedefler wve performans gistergelarin
Strekli dretim yapan ambalaj firmamizda, drdn gesidi raporlanmn ahinabilinmesi Son islern olarak birlestirme yerlerine gére ayarlan yapip dizgin

fazla ve talep cesitliligi fazla olan isletmelerin stok
bulundurma zorunlulugu olmas sebebiyle isletmede
Gretim planlamasi hazlamirken yukandaki maddelara
dikkat ediyonuz.

ve titiz bir sekilde dikilir dikilen isler paletietlenip misteriye
génderilmek Gzere haar hale getirilir.




AMBALAJ TASARIMI

STANDART CIFT BINDIRMELI
Eema SEl &

Standard kutunun bitin | Tom kapak boylannin belirlenen Kutu dis kapaklanmin
kapaklan aymi boydadir ' &lciilerde uzun tutularak, tamolarak Ost Oste
dis kapaklann (st dste bindirilmesidir  bindirildigi bu tip ¢cdkmeye
dayanikhdir.

TEK mARCA TELESKOBIK OTOMATIK DOLUM TAVAS]

g s e

Genellikle otomatik dolum makinalannda Kaliph kutu gesitlerinden olan bu tava, icki,
kapatilan bu kutu ¢ok amachdir. Dayamkh mesrubat gibi triinlerin ambalajlanmasinda
tliketim mallanndan ete kadar pek cok Griini kullanilir. Kullarumi oldukga yaygin olan ekono-
paketler. mik bir tiptir.

GECME TABANLI TELESKOSBIK KILITLI TAVA

R mme WV

Kutu dreten firmada eklemesi tek taraftan kapakl kutunun

Atesler Ambalaj tasarim ekibi, yaratici 6zelligi ile musterilerinin triinlerinde

: i 2 kullamict tarafindan elle farkhihg yakalamaya calismaktadir. Calisilan tasanmlar CAD programi lle
genﬁlllrlkﬁe yapistirma olarak ;g;{-iﬂtjg gil::b!?rji 3§2C::§mesi katlanarak kurulan, son dizayn edilip plotter makinesi ile maket haline getirilmektedir.
yaprir- ile olusur. derece dayanikh bir
ambalajdir.
4 NOKTA YASISTIRMA COKME TASANLI Atesler Ambala) , deneyimli bir

grafik ekibiyle, masterileriden

gelen
_ ’ h ’ grafik c¢ahsmalanm  baskiya

hazir hale getirmektedir.

Kallpla_Ureﬁlen, dort kﬁsgsi yapistinldiktan Kalipla aretilen, ekleme ve taban Grafik dosysian P ortammia
son radl.._lz Diaralf sevk edilen tavalardir. yapistirmast yapilip, diz olarak sevk cahstimakta olup, lllustrator,
Bagka tiplerle birlegerek kapak olarak da edilen kutulardir. Genellikle tek dalga ! :

Photoshop, programlan kul-
laniimaktadir.

kullanilirlar.

mukavvalarla Gretilirler.

AR




BOBIN EBATLAMA

AYDIN MAKINE
ASTROCUT HI-145012

Uretim Yl - 2014

Uretim Yeri - TURKIYE

AGIRLIK - 7500 KG

Makine Ebadi - 400X1500 mm

hobin Sayisi - 172

[TEKNiK OZELLIKLER|

Bobin Capi : maks. @ 1600 mm /@ 2000 mm (opsivonel)

Bicak Genigligi: 1100 /1250 7 1450/ 1650 mm

Bobin Geniglidi : maks. 1050/ 1200/ 1400/ 1600 mm

Bobin Sayisi: 172/
Bobin Agirhdi: maks. 3000 kg

Hidrolik Bobin Ayaklan ile Otomatik Milsiz Bobin Tespiti
Kagit / Karton Gramaji : min. 40 g/m*- maks. 500 g/m?*

Kafjt Kesme Boyw : 400 mm - 1500 mm
Hiz : max. 300 kesim / dak.

Servostnich ve Servomotor Teknolojisi
PLC Soraciyle Bilgisayar Kontrolld Tahrik

Kullanici-dostu Dokunmatik Ekranh Kontrel Paneli

Operatsr Menu Dilleri (ngilizce, Rusca, Tirkce)
Otomatik Serit Atma Cihazi

Hava Sofutmah Pndmatik Fren Sistemi

Fotosal Kontrolld Sayma ve Titrasimli lstiflama
Matre Ayarl Asansor ve Konvayor Dnitasi

Salingag Merdaneler ile Otomatik Tansiyon Kontrol Sistemi
Bobin Dibi Kamburlugunu Alma Cihaz

Istif YOksekligi: 1400 mm

Otomatik Cap Ayan Sistami

Dairesel Dilme ve Kenar Tras Alma Bicaklan

Tras Alma Fam

Kadit Kenar Kontrol Sistemi

Statik Elektrik Ao

Kesim Oncesi veya Kesim Sonrasi Toz Alma Sistemi
Gl AC3x 380w x50 Hz, 25 ke

CTP

TRENSETTER

WLF QUANTUM BEBD3

Uretim Y1l - 2014

Uretim Yeri - TURKIYE
AGIRLIK - 7500 KG
Makine Ebadi - 400X1500 mm

Trendsetter VLF Quanturmn CTP kalip pozlanding makinesi, Kodak SQUAREspot termal
pozlandirma teknolojisiyle, konvansiyonel ve susuz ofset baski icin kalip pozlandirmak-
da kullaniyoruz. SQOUAREspot teknolojisi rastlanmadik bir islern kontroll yaparak, ise
gegis siirelerinin kisalmasi, baslagig firesinin azalmasi ve kesin dogruluktaki giktilarla,
baskida maksimal etkinlikte istikrarll kalp Oretimine katk saglamaktayz. Sistem,
bundan baska Kodak Staccato tramlamay destekleyip, tim bashk sliresince muaresiz ve
arjinale uygun miikemmel ton degeri ve istikrarli renk degerlerinde bir basks resminin
elde edilmesini saglanz. Bu arada Quantum medeli ile 151 telafisi Gzerinden, kahpta
sicakliga bagh boyut degisikliklerini otomotik olarak dengeleyip, dogru register degerl-
erinin elde edilmesini garanti ederiz.




ASPIRE C5-1416 Besleyici: Patentli nden
st kenarli emici besleyici, tabakarn hizh
ve sorunsuz bir sekilde teslim edilmesine
izin verir, altta ve yesil elin anahtarlamasin-
da herhangi bir kalibrasyon gerekmez,
yodun galizma ile opolama yapabilir

ASP IRE
C5-1416
Uretim Y1l - 2014
Uretim Yeri - JAPONYA
Makine Ebad - 145 X 145 cm

Ofsst baki makinesinde basilmis olan
isler srvanmak Gzere ayarlanir kartonun
dlgllerine  gére  ayarlanmis  &ndile
kartonlan sivama makinesinde (zerine
esit ve direnli bir sekilde swamasi
gergeklestirilir

| OFSET BASKI ve UV LAK |

LITHRONE

———————— KOMORI CORPARATION

Uretim il - 1986

Urefim Yeri - JAPONYA

Renk Sayisi - & renk

Makine Ebad: _ 050 X 1300 mm 8

RONAN

Makine Ebadi

MAN ROLAND ULTRA

P FERIACH /M B WY

Uretim il - 1203
Orefim Yari - GERMANY
Makine Ebad - 100 X 140 cm

MAKINE
Uretim Yili - 2014
Uretim Yeri - JAPOMNYA

- 165 X 165 cm

CTP Makikinesinde hazirlanrmig kahplar ofset makinesine baglamr
kadudi kesilen kartonlar makineye yerlestirilir renk ayan yapilan ofset
makinede &lglisi alinmis kartonlann Gzerine baskr islemi yapilir
baskilanan isler laklanmak Gzere uv lak makinesinde




Uretim Yili
Uretim Yeri

Makine Ebadi

- TORKIVE

- 900X1250 mm

Kartondan oluklu malzemeye son derece genis isleme
kapasitesine sahiptir.

Yiiksek tiretim hizi ve minimum isten ise gecis siires ile en
zor kutu tiirlerini bile yiksek verimlilikle isleyecek sekilde

tasarlanmistir.

Katlama ve yapistirma makinalar), yan yapistirma, gift
katlama, dip kilit, yliksek hizda hassas sonug almak Gzere

tasarlanmistir.

MAKER

MK-80
Uretim Y1l - 1996
Uretim Yeri - TURKIYE

Makine Ebadi - B00 mm

HIGHER

S1-1450MPD
Uretim il - 2015
Uretim Yeri - JAPONYA

Makine Ebadi - 1450 X 1100 mm

KINGVIDA

BMY-1500
Uretim il - 2015
Uretim Yeri - JAPONYA
Makine Ebadi - 1510 X 1120 mm




SEVKIYAT

ATESLER AMBALAJ vermis oldudu
hizmetleri  ile lerinizim  dodru
zamanda, dodru yerde olmasini
saglhyoruz.  Misterilerimize  depo-
lanmizdaki drinlerini izl givenilir ve
hasarsiz gekilde werimli  bir hizmeti

sunmaktayiz.

ATESLER AMBALAJ sekttr  aynimi
yapmaksizin birgok firmay miigteri port-
fayiine eklemistir. Kalitesini belgeleri ile
taglandiran ATESLER AMBALAJ, tedarik
zincirinin tiim  sireclerini blinyesinds

USUR

MAKINE
Uretim Yl - 2015
Uretim Yeri - TURKIYE
Makine Ebadi - 350"600 CM

bulundurmaktadir.

ATESLER AMBALAJ olarak el isciligi gerektiren biiyiik veya kiiciik ebath islerde 3 adet manuel 1
adet otomatik olmak lizere toplamda 4 adet dikis makinesi bulundurmaktayz.

we boylelikle el igcilidi gerektiren islerde de g sikinti yasamadan hazh ve titiz bir dikis isciligi
ckarmaktayiz.




